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TORMEK

Sharpening Innovation

Das Schlusselwort fuir das Tormek Schleifsystem ist Wieder-
holbarkeit. Die Werkzeuge werden mit Hilfe von Vorrich-
tungen gefiihrt — nur ein geringe Menge von Stahl wird bei
jedem Schleifen abgeschliffen.

Sie kénnen das Werkzeug in exakt der gewilinschten Form
schleifen. Auch komplizierte Formen wie fingerférmige
Drehrohren, gekropfte Schnitzhohleisen und Ovalmeissel
mit konvexer Schneide lassen sich miihelos schleifen.
Wenn die Form der Schneide einmal erreicht ist, kénnen
Sie sie in weniger als einer Minute scharfen.

Der Schleifstein lauft im Wasser und kuhlt die Schneide.
Nur wassergekiihltes Schleifen gewahrleistet, dass die
Schneide nicht Uberhitzt wird und ihre Harte behélt. Nach
dem Schleifvorgang wird die Lederabziehscheibe benutzt
und die Schneide auf Rasiermesserscharfe poliert. Sie
bendtigen keine Abziehsteine.

Kein Schleifstaub entsteht, der die Luft verunreinigt. Stahl-
partikel und abgenutzte Schleifkérner sammeln sich in dem
Wasserbehalter.

Die Tormek Methode ist sicher. Bei der niedrigen Drehzahl
haben Sie die volle Kontrolle liber den Schleifvorgang.
Da keine Funken entstehen, besteht keine Gefahr fiir lhre
Augen, und Sie kénnen die Maschine gefahrlos in feuer-
gefdhrdeten Rdumen, z.B. in einer Schreinerei, einsetzen.

Tormek hat seit 1973 viele neue Konstruktionen eingefiihrt
und damit dem Standard im Nass-Schleifen gesetzt. Wir
arbeiten sténdig daran, unser Schleifsystem zu entwickeln.
Eine Tormek Schleifmaschine ist eine Investition in Qualitat
und Funktion — Sie kénnen sicher sein, dass alle kommen-
den Entwicklungen auch fiir lnre Maschine passen werden.
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Nass-Scharfsystem fiir Schneidwerkzeuge

Universalstiitze
o FUr vertikale und horizontale Montage. Jh
¢ Feinjustierung mit 0,25 mm Gradierung. / Vorrichtung fiir

/ gerade Schneiden

Sicherheitsanschlag

/ Sicherheitsanschlag

Lederabziehscheibe
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Tormek Originalschleifstein
Korn 220. Wurde entwickelt,
um hohe Schleifeffektivitat,
feine Oberflache und lange
Lebensdauer miteinander

zu verbinden. Kann mit dem
Steinpréparierer SP-650 auf
Korn 1000 justiert werden.

Welle aus Edelstahl
mit EzyLockPAT PEND
VerschlieBt und l6st den
Stein schnell und ein-
fach ohne Werkzeuge.

\

GroBer Wasserbehilter
Eingebauter Magnet zum Anziehen
von Schleifresten und Tropfschutz fir
maximales Auffangen des Abwassers.

Starker Wechselstrommotor

¢ Minimaler Drehzahlabfall bei
Belastung.

e Effekt 200 W (Aufnahme).

® Wartungsfrei.

Winkellehre ¢ Dauerbetrieb.

Tormek Spezialsteine

Japanese Waterstone SJ-250
Gibt Handwerkzeugen eine
extra feine und spiegelblanke
Schleifflache, wenn die Schneide
vorgeformt ist. Ideal flr Schnitz-
werkzeuge. Korn 4000.

Blackstone Silicon SB-250
Schleift HSS, hochlegierten
Stahl sowie Werkzeuge mit
einer groBen Schleiffase
schneller. Kann auch Hart-
metall putzen. Korn 220.
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Immer ein planer und kreisrunder Schleifstein

Ein Schleifstein muss zentriert sein und eine plane Oberflache haben,

damit man ein gutes Ergebnis erzielt. Tormek T-7 ist deswegen mit

einem einzigartigen Drehwerkzeug, dem TT-50, und einem Steinprépa-
rierer, dem SP-650, ausgertustet.

Die ultimative Losung fiir gerade Schneiden

Wenn Sie ein Stemmeisen in konventionelle Vorrichtungen einspannen,
muss kontrolliert werden, dass das Werkzeug sich nicht gedreht hat. Die
Tormek Vorrichtung SE-76 richtet das Werkzeug automatisch nach seiner
oberen planen Seite auf, welches ein Schleifen mit 90° gewéhrleistet.

Zum Unterschied von
konventionellen Vorrich-
tungen ist die obere Seite

parallel zum Stein. L

s

Wird in wenigen Sekun-
den in seiner richtigen
Lage montiert.

Tiefeneinstellung durch
Feinjustierung.

Zufuhrung durch

doppelte Drehknopfe.

Tormek Konstruktion Konventionelle Vorrichtungen




Das Tormek Vorrichtungsystem

Vorrichtung fiir Messer

Breite 45 mm. Fur die meisten Messer.
Lange Messer mussen Steif sein. Klin-
genlange mindestens 60 mm. Auch flir
Zugmesser.

Vorrichtung fiir lange, diinne Messer
Breite 140 mm. Stiitzt eine dinne Klinge
stabil. Klingenlange mindestens 160 mm.
Auch flr Zugmesser.

Vorrichtung fiir Scheren

Fur alle gréssen von Scheren und
Heckenscheren. Auch fir Handhobel-
maschinenmesser (nicht Hartmetall).

Vorrichtung fiir Axte
Fir Beile und Axte. Mit konvexer oder
gerade Schneide. Max H6he 170 mm.

Vorrichtung fiir kurze Werkzeuge
Flr gerade Schnitzhohleisen und Geil3-
fUBe bis min. 45 mm Lénge. Auch flr
kurze Stemmeisen und Schnitzeisen fur
Elektroschnitzgerate. Max Werkzeug-
breite 32 mm.

Vorrichtung fiir R6hre und Klingen
Fur fingerformige Drehréhren und aus-
wechselbare Klingen. Auch flr gebo-
genen Schnitzhohleisen und GeiBfuBe.
Max Werkzeugbreite 25 mm.

Vorrichtung Multi

Fur DrehmeiBel, Abstechstéhle,
Schrupprohren und Plattenstéhle.
Auch fUr gerade Schnitzhohleisen
bis 50 mm Breite.

Schleifstutze

FUr Schaber und diinne Stechstahle.
Schabhobelklingen, Fass-Schaber,
Ziehklingen und Schraubendreher.

Vorrichtung fiir Maschinenhobelmesser
Fur Maschinenhobelmesser unbeschrankter
Lange. Messer langer als 270 mm werden
im Halter versetzt. Mindestbreite 13 mm.

Vorrichtung fiir Profilmesser

Fur alle Fabrikate und Formen von Profilmes-
sern mit einem Abstand von 24, 30, oder

38 mm zwischen den Vorschubléchern. Ein
Magnet hélt das Messer fest. Max Messer-
breite 100 mm.

Vorrichtung fiir Bohrerschleifen

Der Bohrer erhalt eine 4-Facettenspitze.

Kann stufenlos auf alle Winkel zwischen 90°
und 150° eingestellt werden. Der Freiwinkel
kann fUr jeden Bohrvorgang optimal eingestellt
werden. Von 3 bis 22 mm Bohrer.

Lieferumfang der Tormek T-7
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Vorrichtung fiir gerade Schneiden

FUr Hobeleisen und Stemmeisen. Si-
cherheitsanschlage verhindert dass das
Werkzeug vom Schleifstein abrutscht. Max
Werkzeugbreite 76 mm, max Starke 9 mm.

Drehwerkzeug

Dreht den Stein genau kreisrund und plan.
Wird durch die Universalstltze gefuhrt, die
auch die Vorrichtungen fUhrt. Muhelose
Zufihrung mit doppelten Drehknopfen.

Steinpraparierer

Die feine Seite justiert die Oberflache des
Schleifsteins auf Kérnung 1.000. Die grobe
Seite stellt den Normalzustand wieder her.

Winkellehre

FUr stufenloses Einstellen eines Schneiden-
winkels zwischen 10° und 75°, oder einen
vorhandenen Winkel messen. Justierbar flr
jeden Steindurchmesser bis zu @ 150 mm.

Abziehpaste

Zum Anbringen auf der Lederabziehschei-
be. KorngréBe 0,003 mm. Entfernt den
Grat und poliert die Schneide spiegelblank.

Handbuch

Behandelt das grundsatzliche Schleifen und
wie Sie am besten mit dem Tormek System
arbeiten. 164 Seiten und 660 Abbildungen.

Tormek DVD

lllustriert die Handhabung + Anwendung
der Vorrichtungen aus dem Handbuch. 24
Minuten einschl. einer 4 Minuten langen
EinfUhrung in die Tormek Schleifmethode
von Schneidwerkzeugen.

Sonstige Zubehore

Einstelllehre fiir Drehstahle

Zum Wiederholen der Schneidenform Ihrer
Drehréhren und SchragmeiBel beim Schar-
fen mit den Vorrichtungen SVD-185 und
SVS-50. Mit eingebauten Geometrien.

Instruktionsbox fiir Drechsler

Enthalt eine DVD und ein detailliertes
Instruktionsbuch in englischer Sprache
Uber das Schleifen und Abziehen aller lhrer
Drehwerkzeuge.

Profilierte Lederabziehscheibe

Zum Abziehen und Polieren der Innenseite
von Drehrohren, Schnitzhohleisen und
GeiBfuBen. Mit auswechselbaren Profilen.

Fir schmalere Werkzeuge kénnen Sie mit der
LA-124 ergénzen, die einen Radius von 2 mm
und eine Spitze von 45° hat.

Maschinenhiille
Schitzt die Maschine vor Spanen und
Holzstaub.



Vertikales Schleifen fihrt zum besten Ergebnis. Der Preis weist
in Regel auf hohe Qualitdt hin und wir finden, dass das fur
Nass-Schleifer tatsdchlich stimmt. Es erwies sich als unmdglich,
die robuste T-7 anzuhalten, wie kréftig auch immer wir wéhrend
des Schleifens auf das Werkzeug gedriickt haben — keine der
billigeren Maschinen erreichte auch nur anndhernd ein &hnliches
Ergebnis. Die Schleifstitze, Vorrichtungen und das Zubehdr der
Maschine haben wie die Faust auf’s Auge gepasst und haben
ohne Schwierigkeiten genaue Schleiffasen und gerade Schnei-
den ermdglicht. Der Stein wurde auch weniger abgenutzt als
bei den billigeren Maschinen, die wir getestet haben. Wenn

Sie Handwerkzeuge und Messer mindestens einmal pro Wo-
che schleifen, passt die vielseitige T-7 Maschine genau fir lhre
Werkstatt.

Dave Campbell mit John Olson
WOOD Magazine, USA

BEST BUY

Als Mdbelschreiner und Bildhauer habe ich mich 20 Jahre lang
beim Schleifen meiner Werkzeuge geplagt. Die Schneidwinkel
waren entweder zu klein oder zu gross. Vor kurzem habe ich
jedoch Tormek entdeckt und eine Traum ging in Erfullung — eine
Maschine, mit der es sich mit chirurgischer Prézision schérfen
und abziehen l4sst.

Roger Schroeder, Chefredakteur
Wood Carving lllustrated, USA

Ich habe noch nichts gefunden, was auf der Tormek Maschi-
ne nicht geschliffen werden kann. Die abgezogene Schneide
ist unglaublich fein und gleichzeitig ist die Form der Schneide
eindrucksvoll verbessert worden. Da das Schleifen auBerdem
schonend ist, fuhrt das zu einer sehr langen Lebensdauer des
Werkzeugs. Ich bin jetzt voll und ganz auf die Nass-Schleifme-
thode umgestiegen. Es handelt sich wirklich um , Touch and
Turn®, aber Sie schleifen viel seltener und haben wesentlich
mehr Zeit zum Drechseln!

Alan Holtham
The Woodworker, UK

Das Tormek TNT-708 Drechslerpaket ist ein einzigartiges und
umfassendes Paket, das den Schleifvorgang beschleunigt. Es
ist zusammen mit den (brigen Produkten des Tormek Schleif-
systems ein unglaublich gutes Erzeugnis. Ich habe die Zeit zum
Schérfen eines fingerférmigen Drehrohrs auf unter eine Minute
reduzieren kdnnen, so dass man nicht ldnger von einem langsa-
men Vorgang sprechen kann. Sehen Sie sich die Schneide eines
Drehrohrs an, das auf einer Tormek geschliffen worden ist und
vergleichen Sie mit einer Schneide die auf einem Trockenschlei-
fer geschliffen wurde. Das Tormek Drehrohr gibt dem Holz eine
feinere Oberfldche und ich glaube wirklich, dass die Schneide
langer hélt. Das TNT-708 Paket ist seinen Preis wert und da die
meisten von uns Drechslern auch mit Holz in anderen Formen
arbeiten, wird das Tormeksystem stédndig attraktiver!

Mark Baker
Woodturning Magazine, UK

Das Tormek T-7 Schleifsystem
TORMEK T-7, SE-76, TT-50, SP-650, WM-200, PA-70, HB-10, DVD-1

TNT-708 Drechslerpaket
SVD-185, SVS-50, SVD-110, LA-120, MH-380, TTS-100, TNT-300

HTK-705 Haus- & Heimpaket
SVM-45, SVM-140, SVX-150, SVA-170, SVS-32

Schleifvorrichtungen
SVM-45  Fir Messer

SVM-140 Fir lange, diinne Messer

SVX-150  FUr Scheren

SVA-170  Fir Axte

X | X | X | X |X

SVS-32 Fur kurze Werkzeuge

SVD-185  Fur Réhre und Klingen

SVS-50  Vorrichtung Multi

SVD-110 Schleifstlitze

SE-76 FUr gerade Schneiden

SVH-320 FUr Maschinenhobelmesser

SVP-80 Fir Profilmesser

DBS-22  Vorrichtung fur Bohrerschleifen

Zubehore
TT-50 Drehwerkzeug

WM-200  Winkellehre

SP-650 Steinpraparierer

LA-120 Profilierte Lederabziehscheibe X

LA-124 Schmaleren Profilen flr LA-120

PA-70 Abziehpaste

TTS-100 Einstelllehre fiir Drehstahle

MH-380  Maschinenhllle

HB-10 Handbuch

DVD-1 Das Tormek DVD

TNT-300 Instruktionsbox flir Drechsler X

Tormek Spezialsteine
SB-250 Blackstone Silicon

SJ-250 Japanese Waterstone

MaB Motor
Breite 270 mm Ganz gekapselt, Einphasig
Tiefe 250 mm 200 W (Aufnahme) 230V, 50Hz

Hohe 325 mm Dauerbetrieb

Schileifstein Wgrtungsfrel

Aluminiumoxid @ 250x50 mm  Leiser Lg“f' 52 dB

90 U/min 25.000 Stunden Lebensdauer
Drehmoment 14,7 Nm Stahlgestell, 3 mm
Lederabziehscheibe Gewicht

@ 220x31 mm Einschl. Verpackung 16,8 kg

Hauptwelle, Scheiben und Maschine einzeln 14,2 kg

Mutter aus Edelstahl.

: Il MADE IN
SWEDEN

www.tormek.com
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